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บทที�  
ผลการปฏิบติัตาม
มาตรการป้องกนั 
และลดผลกระทบ

คุณภาพสิ� งแวดลอ้ม 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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                      บทที่ 2  

ผลการด าเนินการ 
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 
 

2.1 ผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ที่การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) โดยคณะกรรมการพิจารณารายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น และพิจารณาการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ เป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ตลอดจน
มาตรการที่ได้มีการเปลี่ยนแปลงในปัจจุบันของโครงการฯ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  
ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ได้แก่  

 1) เรื่องท่ัวไป 
 2) คุณภาพอากาศ 
 3) คุณภาพน้ า  
 4) การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 
 5) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 6) สังคมและเศรษฐกิจ 
 7) สุนทรียภาพ  
 8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 9) การจัดการแอมโมเนียเหลว 

ทั้งนี้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน  และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที ่5) ของบริษัท        เอ็น
เอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ได้ในตารางท่ี 2.1  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 4) 
  ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป 
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น  
(ครั้งท่ี 5) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ตั้งอยู่ท่ี
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิ ว เอชเอตะวันออก  (มาบตาพุด)   
อ าเภอเมืองระยองจังหวัดระยอง ต้องยึดถือปฏิบัติ 
 

 
- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.1 
ส าเนาหนังสือเห็นชอบต่อ
รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 5) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องด าเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็วและต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัดเพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ
ต่อไป 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจจะ
แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม หากเกิดปัญหาท่ีส่งผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมเน่ืองจากกิจกรรมของโครงการแล้วน้ัน โครงการฯ 
จะท าการปรับปรุงและแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว ท้ังน้ี โครงการฯ  
ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดมา
โดยตลอด 

- - 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องแจ้งให้
ก า ร นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม แ ห่ ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  ส า นั ก ง า น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว เพื่อส านักงานจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าว 

 
- ปัจจุบันไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามหากเกิดปัญหาดังกล่าว โครงการฯ จะแจ้งให้
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องตามท่ีระบุไว้ในมาตรการฯ  รับทราบทันที  
พร้อมท้ังจะให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาอย่างเต็มความสามารถ  

 
- 

 
- 

- บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยสรุปให้
ก า ร นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม แ ห่ ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  ส า นั ก ง า น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ
ทุก 6 เดือน 

- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ช่วงด าเนินการ ฉบับล่าสุด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อ
วันท่ี 31 มกราคม 2568 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 1.4 
หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/
หรือมาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อมหรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีได้เสนอไว้
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบ
ไว้แล้วให้บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด แจ้งหน่วยงานท่ี
มีอ านาจหน้าท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการดังน้ี 
• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าว  เกิดผลดีต่อสิ่ งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่า
มาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ี
ก าหนดไว้ในกฎหมายน้ันๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ีรับจดแจ้งไว้ แจ้งให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อ
ทราบ 

 
- ทางโครงการฯ ได้เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น   
(ครั้งท่ี 5) โดยได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ตามหนังสือเลขท่ี อก.5103.3.1/3167 เมื่อวันท่ี  
26 กันยายน 2567  
    
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.1 
ส าเนาหนังสือเห็นชอบต่อ
รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 5) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
ให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณา
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดท่ี
เกี่ ย วข้ อง ให้ความ เห็ นชอบประกอบก่อนด า เ นิ นก าร
เปลี่ยนแปลงและเมื่อโครงการ ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มี
การเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการ
เปลี่ ยนแปลงดั งกล่ า ว ให้ ส า นักง านนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

 
- ทางโครงการฯ ได้เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น   
(ครั้งท่ี 5) โดยได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ตามหนังสือเลขท่ี อก.5103.3.1/3167 เมื่อวันท่ี  
26 กันยายน 2567  
    
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.1 
ส าเนาหนังสือเห็นชอบต่อ
รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 5) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance Audit) 
ซ่ึงมีหน้าท่ีดงันี ้

• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 

• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 

• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการ
ต่างๆ พร้อมให้ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการท่ีเป็นไปได้ในทาง
ปฏิบัต ิ

• น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  

 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โคร งการ  ( Environmental Compliance Audit)  ซ่ึ ง โ คร งการฯ 
วางแผนด าเนินการตรวจสอบทุกๆ  3 ปี โดยล่าสุดโครงการได้
ด า เ นิ นก า ร ตร วจสอบผลกระทบสิ่ ง แ วดล้ อ ม ขอ ง โ คร งการ 
(Environmental Compliance Audit)  ในปี  2564  พร้ อม ท้ั ง ไ ด้
ด าเนินการตามข้อเสนอแนะจากการตรวจประเมิน (Environmental 
Compliance Audit) เรียบร้อยแล้ว 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที ่2.2  
รายงานการตรวจประเมินด้าน
สิ่งแวดล้อม (Environmental 
Compliance Audit) โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม               2-7 

ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ 
- ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOX จากปล่องของโครงการ
ไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) ท่ีโครงการได้แจ้ง
ไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และควบคุมอัตราการ
ระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณ์ การวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับ
อนุมัติแล้ว ดังน้ี  

พารามิเตอร์ 
ปล่อง CAPL ปล่อง CAL ปล่อง ARP 

กรัม/วินาที 
TSP - - 0.35 
SO2 0.17 1.07 - 
NOx 3.2 1.6 1.28 

หมายเหตุ : ก)  ปล่อง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที 
  โดยที่โครงการจะส ารองอัตราการ ระบาย NOx  

  ไว้ส าหรับใช้งานในอนาคตท่ี 2.12 กรัม/วินาที 
ข)  โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ให้กับ 

  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
  (โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบ 
  ต่อเนื่อง) ท่ี 1.185 กรัม/วินาที 

 

 
- โครงการฯ ได้ท าการควบคุมอัตราการระบายของ SO2 และ NOX จาก
ปล่องไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) ท่ีโครงการฯ ได้
แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตา
พุด) โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  ได้ท าการตรวจวัด
ระหว่างวันท่ี 4, 9-11 และ 13 มกราคม 2568 พบว่า ค่าอัตราการระบาย
ของ TSP, SO2, NOX และ HCl จากปล่อง ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

พารามิเตอร์ ปล่อง หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
1. TSP CAL g/s - 0.031 

CAPL g/s - 0.151 
ARP g/s 0.35 0.018 
PL g/s - 0.012 

2. SO2 CAL g/s 1.07 <0.02 
CAPL  g/s 0.17 <0.09 

3. NOx CAL g/s 1.6 0.49 
CAPL g/s 3.2 0.43 
ARP g/s 1.28 0.07 

4. HCl ARP g/s - 0.00392 
PL g/s - 0.00059 

- ส าหรับการควบคุมความเข้มข้นของฝุ่นละออง TSP, SO2, NOX และ
HCl จากปล่องโครงการน้ัน ปัจจุบันโครงการใช้ค่ามาตรฐานจาก
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปน
ในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  พ.ศ. 2549  ซ่ึงเข้มงวดกว่า
ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544  

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOX จากปล่องของโครงการ
ไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) ท่ีโครงการได้แจ้ง
ไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และควบคุมอัตราการ
ระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณ์ การวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับ
อนุมัตแิล้ว (ต่อ) 

 
- โครงการฯ ได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องเป็นประจ าทุกปี ปีละ 2 ครั้ง เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุม
ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศจากปล่องตามแผนการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท้ังน้ีในเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2568 ได้ท าการตรวจวัดวันท่ี 4, 9-11 และ 13 มกราคม 2568 
พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด  

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
 
 

- ติดตั้ง Selective Catalytic Reduction (SCR)เพื่อบ าบัด NOx 
เพิ่มเติม 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR)  เพิ่มเติมท่ีสายการผลิต  CAPL (Continuous 
Annealing Process Line) เรียบร้อยแล้ว โดยได้รับอนุมัติให้เดิน
เครื่องจักร เมื่อวันท่ี 26 กันยายน 2556  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.1  
ระบบ Selective Catalytic  
Reduction (SCR) 

-  ค ว บ คุ ม  Ammonia slip ท่ี ป ล่ อ ง  Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ไม่ให้เกิน 10 ppm. 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ควบคุม Ammonia slip ท่ีระบบ Selective 
Catalytic Reduction (SCR) ไม่ให้เกิน 10 ppm ควบคู่ไปกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีปล่อง ปีละ 2 ครั้ง และล่าสุดได้ท าการ
ตรวจ วัด ค่า  Ammonia เมื่ อวัน ท่ี  9 มกราคม 2568 โดยมี ค่ า
เท่ากับ 0.12 ppm (ดีกว่าค่ามาตรฐาน EIA คือไม่เกิน 10 ppm) 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
 

- ติดตั้งระบบตรวจวัด NOx จากปล่องแบบต่อเน่ือง (Continuous 
Emission Monitoring System : CEMs) เพื่อจัดส่งรายงานผล
การตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุด การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบตรวจสอบ NOx จากปล่อง
แ บ บ ต่ อ เ น่ื อ ง  ( Continuous Emission Monitoring System : 
CEMs)  บริ เ วณปล่อง  CAPL (Continuous Annealing Process 
Line) เรียบร้อยแล้ว และได้จัดส่งรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับ
ข้อมูลส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรม
แ ห่ ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  โ ด ย ค่ า  NOx จ า ก ป ล่ อ ง แ บ บ ต่ อ เ น่ื อ ง
(Continuous Emission Monitoring System : CEMs) มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.2  
ระบบตรวจวัด NOx จากปล่อง
แบบต่อเนื่อง(Continuous 
Emission Monitoring System 
: CEMs) 
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติดตั้งระบบควบคุมมลสาร  Scrubber เพื่อบ าบัดมลสารจาก
Pickling Process Line และ Acid Regeneration Plant  

 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการติดตั้งระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) 
ตั้งแต่ปลายปี 2541 เพื่อท าการบ าบัดมลสารจาก Pickling Line และ 
Acid Recovery Plant (ARP)  ซ่ึ ง ในปัจจุบันระบบดังกล่าว ยั ง คง
ด าเนินการอยู่อย่างต่อเนื่องและมีประสิทธิภาพดี 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.3   
ระบบควบคุมมลสาร (Scrubber)  
ของ Acid Recovery Plant 
(ARP) และ Pickling Line (PL) 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Scrubber อย่างสม่ าเสมอ - โครงการฯ ได้จัดท าแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรทุก 3 เดือน พร้อม
ท้ังมีการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ  Scrubber เป็นประจ า 
ทุกวัน เพื่อให้ระบบมีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.3 
แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัด
มลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
(Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2568 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.4 
ตัวอย่าง Check Sheet ระบบ 
Scrubber ของ PL และ ARP 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบท าการตรวจซ่อมและบ ารุงรักษา
Scrubber ให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- โครงการฯ จัดให้มีพนักงานท าหน้าท่ีตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
ระบบ Scrubber เป็นประจ า นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้านสิ่ งแวดล้อมประจ าโรงงาน  ได้แก่  ผู้ควบคุมและ
ผู้ปฏิบัติ งานประจ าระบบบ าบัดมลพิษอากาศ  กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบ  Scrubber  
ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 

- ติดตั้งปั๊มสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber จ านวน 2 ชุด เพื่อ
ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด พร้อมไฟฟ้าส ารองจากเครื่องก าเนิด
ไฟฟ้าแบบดีเซลกรณีไฟดับ 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber
จ านวน 2 ชุด ส าหรับใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด เรียบร้อยแล้ว  
ในกรณีไฟดับจะใช้ไฟฟ้าจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบดีเซลแทน
ทันที เพื่อรักษาประสิทธิภาพของระบบจับไอกรด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.4  
เครื่องสูบน้ าส าหรับไอกรด  
ของ Scrubber 
- อ้างถึงภาพที่ 2.5  
เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้
น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 
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 ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติดตั้งระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอกรด (HCl)  

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งระบบ Interlock system แบบ Automatic เพื่อ
ควบคุมไอกรด (HCl) ระบายออกจากปล่องของโรงงาน นอกจากน้ี
โครงการฯ ได้ตรวจวัด HCl จากปล่อง ARP และปล่อง PL ปีละ 2 ครั้ง 
ซ่ึงผลการตรวจวัดระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  ได้ท าการ
ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 10 และ 13 มกราคม 2568 ซ่ึงสรุปผลการตรวจวัดได้ 
ดังน้ี 

พารามิเตอร์ ปล่อง หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
HCl ARP mg/m3 160 (1) 1.5412 

PL mg/m3 200 (2) 0.1009 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
(ระบบเผาไหม้เชื้อเพลิง-ระบบปิด) 

(2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
(ระบบไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 

 
- 
 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.6 
เอกสารการติดตั้งระบบ 
Interlock system ท่ีระบบ 
ไอกรด (HCl) 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1  
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 
 

- จัดเตรียมอะไหล่ส ารอง เช่น ปั๊มสูบน้ าอย่างน้อย 1 ชุด พร้อมใช้
งานส าหรับ Scrubber รวมท้ังอุปกรณ์ซ่อมบ ารุงอย่างเพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารองรวมท้ังอุปกรณ์ซ่อมบ ารุงให้
พร้อมใช้งานส าหรับ Scrubber ไวอ้ย่างเพียงพอ 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.6  
อุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของ 
Scrubber 

- เมื่อเกิดเหตุขัดข้องท่ีท าให้เครื่อง Acid Regeneration Plant 
ขัดข้องต้องหยุดเดินต้องรีบด าเนินการซ่อมให้แล้วเสร็จภายใน  
24 ชั่วโมง หากเกินกว่าน้ีต้องหยุดเดินเครื่อง CDCM ทันทีจนกว่า
การซ่อมแซมแก้ไขจะแล้วเสร็จเรียบร้อย 

- ในช่วง 3 ปีท่ีผ่านมา ยังไม่พบประเด็นเหตุขัดข้องจนต้องหยุดเดิน 
เครื่อง Acid Regeneration Plant แบบฉุกเฉิน นอกเหนือจากแผนงาน
ซ่อมบ ารุง หากเกิดกรณีเหตุขัดข้อง โครงการฯ พร้อมปฎิบัติตาม
มาตรการท่ีก าหนดไว้โดยเคร่งครัด   

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.3 
แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัด
มลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
(Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2568 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติดตั้ง Low NOx Radiant Tube Burner 

 
- โครงการฯ ท าการติดตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner ท่ีเตา
อ บแ ผ่ น เ ห ล็ ก  ข อ ง  Continuous Annealing Line (CAL) แ ล ะ 
Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) เรียบร้อยแล้ว 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.7 
เอกสารการติดตั้ง Low NOX 
Radiant Tube Burner 

- หากมีการเปลี่ยนแปลงการใช้ เชื้อ เพลิงชนิดอื่นแทนก๊ าซ
ธรรมชาติ ต้องแจ้งรายละเอียดให้ สผ. ทราบก่อนด าเนินการ 

- ท่ีผ่านมาโครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่น
แทนก๊าซธรรมชาติ  หากมีการเปลี่ยนแปลง  จะแจ้งรายละเอียด
ให้ สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อนด าเนินการ 

- - 

- เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิงส าหรับจ่าย
ไฟฟ้าให้มอเตอร์และเครื่องสูบของอุปกรณ์เครื่องจักรน้ันให้ใช้
เฉพาะในกรณีท่ีไฟฟ้าดับหรือขัดข้องเท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ท าการติดตั้งเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น้ ามันดีเซล
เป็นเชื้อเพลิงไว้เรียบร้อยแล้ว และจะใช้เฉพาะกรณีท่ีไฟฟ้าดับหรือ
ขัดข้องเท่าน้ัน   

- - อ้างถึงภาพที่ 2.5  
เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้
น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 

3. คุณภาพน  า  
- จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นภายในพื้นท่ีโครงการส าหรับ
บ าบัดน้ าเสียจากการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นและควบคุมคุณภาพน้ า
ให้อยู่ในเกณฑ์ท่ีนิคมฯ อนุญาตให้ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 
 
 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น ส าหรับบ าบัดน้ าเสีย
ประเภทด่างและน้ ามัน และกรดอ่อน ให้มีคุณภาพเป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานท่ีการนิคมฯ ก าหนดไว ้ก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าและ
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ า
ระบบบ าบัดน้ าเสีย เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบบ าบัดน้ า
เสีย ให้สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.7  
ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 
 

- ระบายน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดของโครงการลงสู่บ่อรับน้ าเสีย
ของนิคมฯ เพื่อเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ เท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดลงสู่ท่อน้ าเสียของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เท่าน้ัน นอกจากน้ีมี
การตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณบ่อพักน้ าสุดท้ายก่อนระบายลง
สู่ท่อรับน้ าเสียของนิคมฯจ านวน 4 พารามิเตอร์ ได้แก่ pH, COD, SS 
และ Color  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.8   
บ่อตรวจคุณภาพน้ าเสียแบบ
อัตโนมัติก่อนระบายเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสีย ส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด) 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3. คุณภาพน  า (ต่อ) 
- ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี ระบบเติมอากาศ 
โดยสามารถรองรับน้ าเสียได้ไม่น้อยกว่า 29 และ 8 ลูกบาศก์เมตร/
วัน เพื่อบ าบัดน้ าเสียจากอาคารส า นักงาน  และโรงอาหาร
ตามล าดับ 

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี โดยเป็น
ระบบเติมอากาศ  ซ่ึงสามารถรองรับน้ าเสียได้  29 ลูกบาศก์ เมตร 
/วัน จ านวน 2 ชุด และ 8 ลูกบาศก์เมตร/วัน จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัด
น้ าเสียที่มาจากอาคารส านักงาน และโรงอาหาร  

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.9  
ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิด
ติดตั้งกับท่ี 

- ตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหารอยู่เสมอ - โครงการฯ มีการตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหารเป็น
ประจ าทุก 2 เดือน  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.10  
บ่อดักไขมันของโรงอาหาร 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.8
แผนงานดูดบ่อดักไขมัน 
ประจ าปี 2568 

- ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปลงสู่ท่อรับน้ าเสียเพื่อ
เข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปไปยังระบบ
บ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการ ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.8  
บ่อตรวจคุณภาพน้ าเสียแบบ
อัตโนมัติ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสีย ส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

- ในกรณีท่ีคุณภาพน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดมีคุณภาพเกินเกณฑ์
อนุญาตให้ระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ ให้ด าเนินการสูบน้ าเสีย
จากบ่อพักน้ าท่ีมีระยะเวลาเก็บกัก 1 วัน กลับเข้าระบบบ าบัดของ
โครงการเพื่อบ าบัดใหม่ให้ได้ตามเกณฑ์ก่อนปล่อยสู่ท่อรับน้ าเสีย
ของนิคมฯ 

- ในกรณีท่ีเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมัติ มีผลตรวจวัดเกิน
เกณฑ์อนุญาตท่ีให้ระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ ระบบจะสูบน้ าเสียเข้า
สู่บ่อพักขนาด  7 ,200  ลูกบาศก์ เมตร  (Emergency Sump Pond)  
โดยทันที ซ่ึงสามารถเก็บกักได้ 1 วัน และจะน าน้ าจากบ่อพักกลับมา
บ าบัดอีกครั้งให้ได้ตามเกณฑ์ ก่อนปล่อยสู่ท่อรับน้ าเสียของนิคมฯ 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.11  
Emergency Sump Pond 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3. คุณภาพน  า (ต่อ) 
- ดูแลท่อระบายน้ าเสียของโครงการให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์อยู่เสมอ
ไม่รั่วซึม 

 
- โครงการฯ ได้ท าการดูแลท่อระบายน้ าเสียภายในโครงการ ให้อยู่ใน
สภาพดีไม่รั่วซึมอยู่เสมอ โดยท าการตรวจสอบและบันทึกในรายงาน 
Daily Inspection for Water Treatment System เป็นประจ าทุกวัน 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9
ตัวอย่างเอกสารการดูแล และ
ตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย 
และระบบท่อต่างๆ ของโครงการ 

- หมั่นดูแลและตรวจสอบปั๊มน้ าของโครงการทุกแห่งอย่าง
สม่ าเสมอ 

- โครงการฯ ได้ท าการดูแลและตรวจสอบเครื่องสูบน้ า ท่ีมีการใช้งาน
อย่างสม่ าเสมอ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.10
เอกสารการตรวจสอบเครื่องสูบ
น้ าของโครงการ 

4. การระบายน  าและการป้องกันน  าท่วม 
- สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการโดยขนานกับแนวรั้ว 
ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของนิคมฯ 

 
- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการ ก่อนระบายลง
สู่รางระบายน้ าฝนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก  
(มาบตาพุด) และท าการดูแลบ ารุงรักษาให้รางระบายน้ าฝนอยู่ในสภาพ
ดีอยู่เสมอ  

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.12  
รางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ี
โครงการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป 
- การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วของโครงการให้เป็นไปตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ
ท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และประกาศกระทรวงฉบับอื่นใดท่ีมีผล
บังคับใช ้

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วภายใน
โครงการให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการ
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และประกาศกระทรวงฉบับ
อื่นใดท่ีมีผลบังคับใช ้
  นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการจัดการมลพิษ
กากอุตสาหกรรม กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแล
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วภายในโรงงาน ให้เป็นไปตามท่ี
กฎหมายก าหนด 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
- พิจารณาก าหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหล่งก าเนิด
ต่างๆ ภายในโครงการหรือการหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด 

 
 
- โครงการฯ  มีการลดปริมาณของเสียจากแหล่งก าเ นิดให้ เกิ ด
ประสิทธิภาพสูงสุด   

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ง 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

- มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วท่ีมีมูลค่าไว้
ส าหรับจ าหน่าย เพื่อให้มีปริมาณวัสดุเหลือใช้ท่ีต้องส่งก าจัดให้น้อย
ท่ีสุด 

- โครงการฯ มีการคัดแยกและรวบรวมสิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว ท่ี
มีมูลค่าส าหรับจ าหน่ายให้กับผู้รับซ้ือ เช่น เศษเหล็ก (Steel Scrap) 
เศษกระดาษ ตะกอนเหล็กออกไซด์ น้ ามันใช้แล้ว และถังน้ ามันเปล่า 
เป็นต้น ส่วนท่ีจ าหน่ายไม่ได้จะส่งไปก าจัดกับบริษัทท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เท่าน้ัน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ง 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
- อ้างถึงภาพที่ 2.13 ถังขยะ
แยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด 

- อาคารและพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ จะต้องมีการจัดแบ่ง
ประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ท าให้เกิดการปนเปื้อน
ของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้จัดให้มีพื้นท่ีกองเก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (Green 
Yard) ซ่ึงเป็นพ้ืนท่ีส าหรับจัดเก็บและคัดแยกของเสียประเภทต่างๆ โดย
เป็นอาคารท่ีมีหลังคาปิดคลุม มีป้ายชี้บ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน 
นอกจากน้ีในพื้นท่ีกองเก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วของโครงการฯ  ได้ติดตั้ง 
ถังดับเพลิง และอุปกรณ์ตอบโต้เหตุฉุกเฉินต่างๆ พร้อมกับสร้างราง
ระบายน้ า เพื่อรองรับน้ าท่ีปนเปื้อนไม่ให้ออกสู่ธรรมชาติ โดยจะส่งไป
บ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- 
 
 
 

 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ง 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
- อ้างถึงภาพที่ 2.14  
พื้นท่ีกองเก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  
(Green Yard) 

- การจัดเก็บของเสียท่ีเป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายในพื้นท่ีท่ี
มีหลังคาปิดคลุมเพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายโดยน้ าฝนลงสู่
ระบบระบายน้ าและพื้นท่ีโดยรอบ 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
- ก าหนดให้ใช้บริการจากผู้ขนส่งและผู้ก าจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุ
เหลือใช้ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย 
เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ออกนอกโรงงาน (กอ.1) ตามขั้นตอนท่ีกฏหมายก าหนด โดยมีการ
ควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการ
ขนส่งของเสีย (Manifest) และแจ้งข้อมูลการขนส่งต่อกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ (E-Manifest) ทุกครั้ง ในการขนส่ง
ของเสียอันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้งระบบ GPS ทุกคัน  
เพื่อควบคุมติดตามรถขนส่ง 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาขอ
อนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี 
ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม (แบบ 
กอ.1) 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 
ตัวอย่างใบก ากับการขนส่งของ
เสีย (Manifest) 

- ต้องไม่ครอบครองสิ่งปฎิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วไว้ภายในโรงงาน
เกินระยะเวลา 90 วัน หากเกินระยะเวลาท่ีก าหนดไว้ ต้องขอ
อนุญาตต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ปัจจุบันโครงการฯ ไม่มีการถือครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วเกิน 
90 วัน เนื่องจากโครงการฯ ได้ส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วให้บริษัท
รับซ้ือหรือก าจัดอย่างต่อเนื่อง ท้ังนี้โครงการฯ มีคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว รวมถึงขั้นตอนการจัดการของ
เสียจากกระบวนการผลิต ประเภทท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมยังไม่
อนุญาตให้มีการขนย้ายไปก าจัดนอกโครงการ 
- กรณีของเสียท่ียังไม่ได้รับอนุญาตจะมีการจัดการ โดยมีถังเก็บส ารอง
เก็บในพื้นท่ีท่ีจัดเตรียมไว้และสามารถเก็บได้เพียงพอ โดยปฏิบัติตาม
คู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  
และจะท าเรื่องขออนุญาตก่อนใบอนุญาตเดิมหมดอายุล่วงหน้า 60 วัน 
ตามท่ีกรมโรงงานก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ง 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
- ก าหนดให้ด าเนินการตามแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อรองรับเหตุ
ฉุกเฉิน ในกรณีเกิดเหตุรั่วไหล อัคคีภัย การระเบิดของสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วหรือเหตุท่ีคาดไม่ถึง 

 
 
- โครงการฯ มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และ
ฝึกซ้อมตามแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วกรณีต่างๆ ได้แก่ เหตุรั่วไหล อัคคีภัย เป็นต้น 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 
แผนงานคณะกรรมการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการฯ ประจ าปี 
2568 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15  
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 

- ต้องส่งรายงานประจ าปีให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรมตามท่ี
กฎหมายก าหนด 

- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
(ส าหรับผู้ก่อก าเนิด) (iSinglrform) ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปี 
โดยครั้งล่าสุดได้จัดส่งรายงานประจ าปี 2567 เมื่อวันท่ี 30 เมษายน 
2568 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที ่2.16  
รายงานข้อมูลส่ิงปฏิกูลหรือ 
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  
(ส าหรับผู้ก่อก าเนิด) 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
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ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.2 ขยะมูลฝอยท่ัวไป    
- โครงการได้จัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ อย่าง
เพียงพอ 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและท้ิงขยะลงถังขยะ 
เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถังขยะของโครงการมีฝา
ปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่างๆ เช่น อาคารส านักงาน, โรงอาหาร และ
ภายในเขตพื้นท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ มีการคัดแยกขยะเป็น 5 ประเภท 
ได้แก่ ขยะท่ัวไป,ขยะรีไซเคิล, ขยะอันตราย, ขวดและกระป๋อง และ
โลหะ โดยก าหนดผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและขนย้ายขยะไปยังพื้นท่ี
จัดเก็บของเสียของโครงการ (Green Yard) ของเสียท่ีสามารถน ากลับ 
มาใช้ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าจะน าไปจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือต่อไป ส่วนของ
เสียท่ีต้องส่งก าจัดหรือบ าบัด จะรวบรวมส่งผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาต
ตามกฎหมายก าหนดเท่าน้ัน ส าหรับขยะมูลฝอยได้ท าการรวบรวมส่งให้
เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัด 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.17  
ใบแจ้งหน้ี และใบเสร็จช าระเงิน
ค่าเก็บขยะเทศบาล โดยเทศบาล
เมืองมาบตาพุด 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.18  
คู่มือการคัดแยกและทิ้งขยะ
ภายในโรงงาน 
- อ้างถึงภาพที่ 2.13  
ถังขยะแยกประเภทพร้อมฝาปิด
มิดชิด 

- ก าหนดให้มีการรวบรวมและเก็บขนขยะท่ีสามารถน ากลับมาใช้
ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือ
ต่อไป 
- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไม่สามารถ
จ าหน่ายได้ โครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสีย
ของโครงการ เพื่อรอหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเก็บขนมารับไปก าจัด
อย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 
- กากของเสียท่ัวไปประมาณ 0.66 ตัน/วัน จะรวบรวมส่งให้
เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัดต่อไป 
5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
- ตะกอนเหล็กออกไซด์ประมาณ 6,900 ตัน/ปี รวบรวมขายเพื่อใช้
ท าประโยชน์ เช่น ส่วนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผาเป็น
ต้น รวมท้ังใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซิเมนต์ 

 
 
- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการฯ ได้ส่งตะกอนเหล็ก
ออกไซด์จ าหน่าย รวมท้ังหมดประมาณ 49.57 ตัน เพื่อใช้เป็นส่วนผสม
ในการผลิตสีกันสนิม , ผลิตขวดสีชา และใช้ผลิตชิ้นส่วนอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น ส าหรับส่วนท่ีไม่สามารถขายได้ (Off Spec)  
จะส่งไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ (บริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (แก่งคอย) จ ากัด) 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ง 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
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5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ปี รวบรวมขายให้กับบริษัทท่ีรับ
ซ้ือต่อไป 

 
 
- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  โครงการฯ ได้รวบรวมและส่ง
จ าหน่ายเศษเหล็ก (Steel Scrap) ให้บริษัทท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม น าไปรีไซเคิล ได้แก่ บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์
ไพรส์ จ ากัด บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (โรงงาน 2) และห้าง
หุ้นส่วนจ ากัด ชั้งฮวดโลหะภัณฑ์ รวมท้ังหมดประมาณ 12,105.32 ตัน 

 
 
- 

 
 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาขอ
อนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี 
ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
(แบบ กอ.1) 
- อ้างถึงภาพที่ 2.15  
ถังเก็บ (Hopper) ส าหรับรวบรวม 
ตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าและระบบบ าบัดน้ าเสีย
ประเภทกรดอ่อนประมาณ 2,900 ตัน/ปี รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจัดตามหลัก
วิชาการและ/หรือรวบรวมส่งไปก าจัดท่ีโรงงานปูนซีเมนต์เพื่อใช้
เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  โครงการฯ จัดเก็บ 
กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย  ในกระบะท่ีมีฝาปิดมิดชิ ด 
(Cake hopper)  และส่ ง ไป ใช้ เ ป็ น วั ต ถุ ดิ บทดแทนใ น โ ร ง ง า น
ปูนซีเมนต์ ท่ีบริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2 
และ โรงงาน 3 รวมท้ังหมดประมาณ 532.66 ตัน 

- 

- คราบน้ ามันจากระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน
ประมาณ 1,560 ตัน/ปี 

• โครงการได้ติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพื่อ
ท าการแยกผงเหล็กออกจากน้ ามันเพื่อน าน้ ามันกลับมา
ใช้หมุนเวียน 

 
 
- โครงการฯ มีการลดปริมาณ Waste Oil ด้วยระบบหมุนเวียนสารหล่อ
เย็น บริเวณเครื่องรีด CDCM โดยติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic  
Filter เรียบร้อยแล้ว 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.16  
เครื่อง Electro Magnetic 
Filter 

• รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมน าไปก าจัดตามหลักวิชาการหรือส่งก าจัด
โดยใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  โครงการฯ ได้รวบรวมและ
ส่ ง  Scum Oil (Solid)  เพื่ อ ใช้ เ ป็ น เชื้ อ เพลิ งทดแทน ใน เต า เ ผ า
ปูนซีเมนต์ ของบริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2, 
โรงงาน 3 และใช้เป็นเชื้อเพลิงผสม ของบริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการ
อนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม จ ากัด (มหาชน) รวมท้ังหมดประมาณ 271.14 ตัน  

 - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.11  
สรุปบันทึกปริมาณการขนส่ 
งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ประจ าปี 2568 และคู่มือการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
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และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ) 
- Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) 
ท าการเก็บรวบรวมใส่ภาชนะมิดชิด เพื่อส่งให้บริษัทผู้จ าหน่ายหรือ
บริษัทท่ีรับฟื้นฟูสภาพหรือบริษัทท่ีรับก าจัดท่ีถูกต้องตามหลัก
วิชาการต่อไป 

 
 
- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มี Catalyst ท่ีเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศ (SCR) หากมีการเสื่อมสภาพจะด าเนินการดัง
มาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

 
 
- 

 
 
- 

- แผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพจากระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตย์ รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการ 
หรือส่งคืนบริษัทผู้ผลิตเพื่อรี ไซเคิลหรือก าจัดตามขั้นตอนท่ี
กฎหมายก าหนด 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มีแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ ซ่ึงแผง
เซลล์แสงอาทิตย์มีอายุการใช้งานโดยประมาณ 20 ปี ดังน้ันจะมีแผง
เซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพประมาณ 200 ตัน ในปี 2586 หากมีการ
เสื่อมสภาพจะด าเนินการตามมาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- - 

- สารกรองน้ าเสื่อมสภาพ (Ceramic Membeane) ท่ีเกิดขึ้นจาก 
Recycle Wastewater System จากกระบวนการผลิต CDCM 
ปริมาณ 2 ตัน/10 ปี รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการ หรือส่งคืนบริษัทผู้ผลิตเพื่อรีไซเคิลหรือก าจัดตามขั้นตอนท่ี
กฎหมายก าหนด 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มีสารกรองน้ าเสื่อมสภาพ (Ceramic 
Membeane) ท่ี เ กิ ด ขึ้ น จ าก  Recycle Wastewater System จ าก
กระบวนการผลิต CDCM หากมีสารกรองน้ าเสื่อมสภาพจะด าเนินการ
ตามมาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- - 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
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6. สังคมและเศรษฐกิจ (ต่อ) 
- ให้โอกาสกับแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถเข้าเป็น
พนักงานของโครงการเป็นล าดับแรก และตามความเหมาะสม
รวมถึงมีการประชาสัมพันธ์ ให้ประชาชนทราบเกี่ยวกับการ
ด าเนินการของโครงการผ่านกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ 

 
- โครงการฯ ได้ให้โอกาสกับคนในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถ ตาม
ความเหมาะสมเข้าท างานเป็นล าดับแรก โดยมีสัดส่วนดังน้ี 
1) พนักงาน NS SUS จ านวน 857 คน มีแรงงานท้องถิ่น 375 คน  
คิดเป็น 43.8 % 
 อี ก ท้ั ง โ ค ร ง ก า ร ฯ  ไ ด้ ร่ ว มท า กิ จ ก ร ร มกั บห น่ ว ย ง า น ต่ า ง ๆ 
สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนการด าเนินการด้าน
ชุมชนสัมพันธ ์

  
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.19    
แผนชุมชนสัมพันธ์ การด าเนิน
ตามแผนฯ และสัดส่วนแรงงาน
ท้องถิ่นประจ าปี 2568 
 

- กรณี ท่ีมีปัญหาการร้อง เรียนอันมีสาเหตุ เ น่ืองมาจากการ
ด าเนินงานของโครงการ โครงการต้องด าเนินการตรวจสอบและ
แก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไขและระยะเวลาท่ีได้
ก าหนดไว้ให้แล้วเสร็จ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับฟังข้อร้องเรียน และ
ประสานงานตามสถานการณ์ ซ่ึงจากการด าเนินงานระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568  พบว่า ไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาด้าน
สิ่งแวดล้อมและด้านอื่นๆของโครงการ จากหน่วยงานและชุมชนพื้นท่ี
โดยรอบโครงการ ซ่ึงสามารถสรุปสถิติเรื่องร้องเรียนย้อนหลัง 3 ปี ได้ดังน้ี 

ประจ าป ี จ านวนเรื่องร้องเรียน 
2568 0 
2567 0 
2566 0 
2565 0 

 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.20    
การจัดการเรื่องร้องเรียนหรือ
ข้อเสนอแนะด้านสิ่งแวดล้อม 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.21     
ผลการตรวจสอบข้อมูลข้อ
ร้องเรียนของ บริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

7. สุนทรียภาพ 
- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวคิดเป็นร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมด
เพื่อให้เกิดความสวยงามและรักษาสมดุลทางธรรมชาติ 

 
- โครงการฯ มีพื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 5.2 ของพื้นท่ี หรือคิดเป็น 10.57 ไร่ 
จากพื้นท่ีท้ังหมด 203.2 ไร่ 
 
 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17  
บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.18   
การจัดสวนพักผ่อน และการดูแล
สวนภายในพื้นท่ีโครงการฯ 
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7. สุนทรียภาพ (ต่อ) 
- ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณรั้วรอบโครงการ แบบสลับฟันปลา เพื่อ
ทัศนียภาพท่ีดีของโรงงานและเพื่อป้องกันฝุ่นละออง และลดความ
ดังของเสียงลงได้ 

 
- โครงการฯ ได้ท าการปลูกต้นสน 3 แถว แบบสลับฟันปลาและไม้ยืน
ต้น ตลอดแนวรั้วรอบพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกันฝุ่นละอองและลดเสียง
ดังออกสู่ภายนอก และดูแลรักษาให้ต้นไม้เจริญงอกงามและอยู่ในสภาพ
ท่ีสวยงามอยู่เสมอ 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.19  
ต้นสนและไม้ยืนต้นริมรั้วรอบ
พื้นท่ีโครงการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
8.1 เสียงดัง 
- ท าสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง โดยต้องให้พนักงานใส่
อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงานในบริเวณน้ัน เช่น ปลั๊กอุดหูท่ี
ครอบหูลดเสียง เป็นต้น 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดท าสัญลักษณ์บริเวณท่ีมีเสียงดัง เพื่อให้พนักงานใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกท้ัง จัดให้มีห้องพักและห้อง
ปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึงห้องครอบเสียงส าหรับเครื่องจักรท่ีมี
เสียงดังภายในสายการผลิต เพื่อเป็นการป้องกันผลกระทบจากเสียงดัง 
และให้พนักงานท างานได้อย่างปลอดภัย 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.20  
ป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์ลดและ
ป้องกันเสียง 
- อ้างถึงภาพที่ 2.21  
ห้องพักและห้องปฏิบัติงาน
ส าหรับพนักงาน รวมถึงห้อง
ครอบเสียงส าหรับเครื่องจักร 
ท่ีมีเสียงดังภายในสายการผลิต 

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการได้รับเสียงดังเป็น
เวลานานเพื่อให้พนักงานมีวิธีป้องกันและเห็นความส าคัญ 

- โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการ
ท างาน เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตราย และผลของการ
ได้รับเสียงดัง ตลอดจนความส าคัญในการป้องกันอันตรายท่ีอาจเกิด
จากการท างานในด้านต่างๆ ตาม “โครงการอนุรักษ์การได้ยิน” 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.22  
ประกาศนโยบายการอนุรักษ์การ
ได้ยิน 
-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.23
แผนงานด าเนินการ โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 
2568 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.1 เสียงดัง (ต่อ) 
- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียง
ดังให้สามารถใช้งานได้ดีตลอดเวลา เช่น พัดลมดูดอากาศ, มอเตอร์
ต่างๆ และปั้มสูบน้ า เป็นต้น 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีมีเสียง
ดังทุก 3 เดือน เพื่อให้มั่นใจว่าเครื่องจักรสามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพตลอดเวลา  
 
 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.3
แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัด
มลพิษด้านสิ่งแวดล้อม 
(Preventive Maintenance) 
ประจ าปี 2568 

- จัดท า Noise contour บริเวณพื้นท่ีโครงการ ภายหลังปรับปรุง
อุปกรณ์การผลิตและด าเนินงานแล้ว อย่างน้อย1 ครั้งและทบทวน
แนวเส้นเสียง (Noise Contour) ทุก 3 ปี 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise contour) 
บริเวณพื้นท่ีโครงการ และก าหนดทบทวนทุก 3 ปี โดยล่าสุดได้จัดท า
ครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 1-5 กันยายน 2565 พร้อมท้ังด าเนินการตาม
ข้อเสนอแนะ และได้น าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง ขอบเขตพื้นท่ีท่ี
ต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง  เพื่อให้สอดคล้องกับโครงการอนุรักษ์ 
การได้ยิน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.24
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour) 

- ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงส าหรับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน
กว่า 85 เดซิเบล(เอ) และ/หรือจัดให้มีแนวป้องกันเสียงบริเวณพื้นท่ี
ท างานท่ีมีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ซ่ึงมีบุคลากรปฏิบัติงาน
ประจ าในพื้นท่ี   

- โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียงของ
เครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) ด้วยหลักการทางด้าน
วิศวกรรม โดยสร้างห้องครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง   
เพื่อเป็นการลดระดับเสียงท่ีพนักงานต้องสัมผัส และมีห้องพักส าหรับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง   

- - อ้างถึงภาพที่ 2.21  
ห้องพักและห้องปฏิบัติงาน
ส าหรับพนักงาน รวมถึงห้อง
ครอบเสียงส าหรับเครื่องจักร 
ท่ีมีเสียงดังภายในสายการผลิต 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย 
- ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ตามกฎหมายที่ประกาศ 

 
 
- โครงการฯ ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัยตามท่ีกฎหมายก าหนดอย่างเคร่งครัด 

 
 
- 

 
 
- 

- จัดให้มีการอบรมเกี่ยวกับทางด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน โดยมีเน้ือหา
ท่ีเกี่ยวข้อง อาทิ 
• กฎระเบียบเกี่ยวกับการท างานในบริเวณท่ีมีโอกาสเกิด

อันตราย (สถานท่ีอับอากาศ ปั้นจั่น ฯลฯ) 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีท างาน 
• การป้องกันอันตรายจากความร้อนและไฟฟ้า 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยในการท างานอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะ
งาน โดยได้จัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วมฝึกอบรมและท างาน
ร่วมกับพนักงานใหม่เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุเป็นประจ าอย่างต่อเนื่อง  
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.25       
สรุปการอบรมด้านความ
ปลอดภัย 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ด าเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน  
 

 
 
-  โครงการฯ  ได้ด า เ นินการตามนโยบายด้ านความปลอดภั ย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ดังน้ี 

1. โครงการฯ ได้ประกาศนโยบายความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน ให้พนักงานทุกคนรับทราบและยึดถือ
ปฏิบัติอย่างเคร่งครัด โดยมีกิจกรรมด้านความปลอดภัยในโรงงาน เช่น 
ประชาสัมพันธ์ด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมผ่านสื่อต่างๆ  เช่น 
Safety and Environment Board, TPM Center, Safety Talk เ พื่ อ
ให้พนักงานได้ถ่ายทอดและแลกเปลี่ยนความรู้ในการท างานอย่าง
ปลอดภัยซ่ึงกันและกัน เป็นต้น 

2. โครงการฯ ได้ประกาศนโยบายการอนุรักษ์การได้ยิน เพื่อเป็นการ
ส่งเสริมสุขภาพพนักงาน โดยจัดสรรทรัพยากรด้านต่างๆ เพื่อสนับสนุน
การด าเนินโครงการฯ 

3. โครงการฯ ได้รับการรับรองระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย ISO 45001 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.22 
ประกาศนโยบายการอนุรักษ์การ
ได้ยิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.23 
แผนงานด าเนินการ โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 
2568 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26      
นโยบายคุณภาพ ความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม การ
อนุรักษ์พลังงานและความ
รับผิดชอบต่อสังคม 
- อ้างถึงเอกสารแนบที ่2.27 
เอกสารการรับรองระบบ
มาตรฐานการจัดการด้าน 
อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย (ISO 45001) 
- อ้างถึงภาพที่ 2.22  
ล าโพงและสื่อประชาสัมพันธ์
เกี่ยวกับความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 
ของโครงการฯ 
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ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- หากมีการเปล่ียนแปลงใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่นแทนก๊าซธรรมชาติต้อง
แจ้งรายละเอียดการด าเนินการ การเก็บกัก การป้องกัน การหก
รั่วไหล การป้องกันเหตุฉุกเฉินให้ สผ. ทราบก่อนด าเนินโครงการ 

 
 
- ท่ีผ่านมา โครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่น
แทนก๊าซธรรมชาติ  หากมีการเปลี่ยนแปลงโครงการฯ จะแจ้ง
รายละเอียดการด าเนินการเก็บกัก การป้องกันการหกรั่วไหล รวมถึง
การป้องกันเหตุฉุกเฉินให้  สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อน
ด าเนินการ 

 
 

- 

 
 
- 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับแต่ละ
ประเภทของงานอย่างเพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม
กับประเภทของงานให้กับพนักงานอย่าง เพียงพอ  ท้ั งอุปกรณ์
พื้นฐาน และอุปกรณ์เฉพาะงาน 
 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.23  
ตัวอย่างพนักงานท่ีสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลของโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที ่2.24  
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน 
บุคคลส ารองของโครงการฯ 

- จัดให้มีป้ายเตือนเรื่องความปลอดภัยในการท างานติดตามท่ี
ต่างๆ ให้เห็นชัดเจน 

-  โ ค ร ง ก า ร ฯ  ไ ด้ ติ ด ป้ า ย สั ญ ลั ก ษณ์ ด้ า น ค ว า มป ล อ ด ภั ย ใ น 
การท างาน บริเวณสถานท่ีปฏิบัติงานท่ีสามารถเห็นได้อย่างชัดเจน และ
ก าหนดให้พนักงานทุกคนยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัด 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.25  
ป้ายเตือนเกี่ยวกับความปลอดภยั 
ในบริเวณต่างๆ 
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การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีชุดอุปกรณ์ดับเพลิง  ถังดับเพลิง หัวฉีดดับเพลิงตาม
มาตรฐานของ NFPA และสมาคมวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย
ในพระบรมราชูปถัมภ์ 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงชนิดต่างๆ ติดตั้งไว้ภายในพื้นท่ี
โครงการฯ ตามมาตรฐานฯ ท่ีก าหนด ดังน้ี 
ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 

1 หัวรับน้ าดับเพลิง จุด 1 
2 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมแีห้ง ถัง 556 
3 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด ์ ถัง 191 
4 ระบบหัวกระจายน้ าส าหรับดับเพลิงในอาคาร

ส านักงาน 
ตัว 110 

5 จุดต่อน้ าส าหรับรถดับเพลิง จุด 12 
6 หัวจ่ายและตูน้้ าดับเพลิง จุด 99 
7 หัวฉีดน้ าส าหรับรถดับเพลิงแบบยึดติดกับที ่ จุด 18 
8 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง ขนาด 454 m3/hr เครื่อง 2 
9 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงส ารอง ขนาด 454 m3/hr เครื่อง 1 
10 เครื่องสูบน้ าเพิม่แรงดัน ขนาด 10 m3/hr เครื่อง 1 
11 ไฟส่องสว่างฉกุเฉิน จุด 224 
12 ประตูหนีไฟ จุด 41 
13 เครื่องตรวจับควัน ตัว 338 
14 เครื่องตรวจจับความร้อน ตัว 285 
15 สัญญาณแจ้งเหตเุพลิงไหม ้ จุด 170 

   นอกจากนี้โครงการฯ ได้ติดต้ังอุปกรณ์ตรวจจับควันเมื่อเกิดเพลิงไหม้ 
, อุปกรณ์ตรวจจับเปลวไฟ, อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน และสัญญาณ
แจ้งเหตุเพลิงไหม้ เป็นต้น และได้ท าการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงเป็น
ประจ า ตามท่ีกฎหมายก าหนด เพื่อให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมใช้งานตลอด 
เวลาท้ังน้ี โครงการฯ ได้มีมาตรการเพิ่มเติมโดยติดตั้งระบบดับเพลิง
ด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2)  

 
 
- 
 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.26  
ระบบดับ เพลิงด้วยก๊าซคาร์บอน 
ไดออกไซด์ (CO2) ของเครื่อง 
EDT 
- อ้างถึงภาพที่ 2.27  
การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภาย 
ในพื้นท่ีโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.28  
การจัดเก็บชุดดับเพลิงภายใน 
พื้นท่ีโครงการ 
-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28
บันทึกการตรวจสอบถังดับเพลิง 
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8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีห้องพยาบาล และเตรียมพาหนะส าหรับส่งผู้ได้รับอุบัติเหตุ
ไปโรงพยาบาลได้ตลอดเวลา 

 
 
- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เวชภัณฑ์ พยาบาล และรถฉุกเฉิน ประจ า
ภายในพื้นท่ีโครงการตลอด 24 ชั่วโมง และมีแพทย์ผู้เชี่ยวชาญเฉพาะทาง
ประจ าสถานพยาบาลของโครงการ เพื่อให้พนักงานเข้ารับการรักษาหรือ
ปรึกษาปัญหาสุขภาพ 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.29  
สถาน พยาบาล และพยาบาล
ประจ าโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.30   
รถพยาบาลประจ าภายในพื้นท่ี
โครงการฯ 

- จัดให้มีมาตรการความปลอดภัยส าหรับการท างานกับสารเคมี ซ่ึง
เป็นวัตถุมีพิษและต้องครอบคลุมถึงการมีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล การป้องกันเหตุฉุกเฉิน การป้องกันอัคคีภัย การระงับ
การหกรั่วไหล และการปฐมพยาบาล 
 

- โครงการฯ มีขั้นตอนการขออนุญาตท างานเกี่ยวกับสารเคมี จัดอบรม
ให้ความรู้แก่พนักงาน เรื่องความปลอดภัยในการท างานกับสารเคมี 
และท าแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินรวมท้ังจัดอบรมและฝึกปฏิบัติให้กับ
พนักงานของโครงการ และพนักงาน ผู้รับเหมา ท้ังน้ีการอบรมและฝึก
ปฏิบัติจริงครอบคลุมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล,  
การป้องกันเหตุฉุกเฉิน,การป้องกันอัคคีภัย,การขอความช่วยเหลือจาก
ภายนอก ระบบการสื่อสาร การควบคุมการรั่วไหลของสารเคมี และ 
สารกัมมันตภาพรังสีรวมถึงการปฐมพยาบาลเบื้องต้น  
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 
แผนงานคณะกรรมการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการฯ ประจ าปี 
2568 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15  
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.29 
กระบวนการจัดการวัตถุดิบและ
สารเคมีท่ีน าเข้ามาใช้ในพื้นท่ี
โครงการ 

- จัดให้ม ีฝ ักบัวฉ ุกเฉ ิน  และอ่างล้างตา  โดยติดตั ้ง ในบริเวณ 
CDCM, CAPL, CAL, ECL และ ARP 
 

- โครงการฯ จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ในบริเวณท่ีมีการใช้
สารเคมีต่างๆ ได้แก่ บริเวณ CDCM 4 จุด, บริเวณ CAPL 2 จุด, บริเวณ CAL 
3 จุด, บริเวณ ECL 3 จุด, บริเวณ ARP 2 จุด และบริเวณระบบบ าบัดน้ าเสีย 
3 จุด  และตรวจสอบเป็นประจ าทุกเดือน 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.31  
การติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่าง
ล้างตาฉุกเฉินภายในโครงการฯ 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย  ฝึกอบรมพนักงาน
เกี่ยวกับการผจญเพลิงและการใช้เครื่องมือดับเพลิง 

 
 
- โครงการฯ จัดท าแผนและฝึกอบรมพนักงานเรื่องการป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยเป็นประจ าทุกปี ซ่ึงในปี 2568 โครงการฯ ได้ฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินกรณีไฟไหม้ โดยสมมุติเหตุว่าเกิดเหตุเพลิงไหม้ระดับ 1 ท่ี  
Line CDCM เมื่อวันท่ี 24 มกราคม 2568 และสมมุติเหตุว่าเกิดเหตุ
เพลิงไหม้ ระดับ 1 ท่ี Line CAL เมื่อวันท่ี 18 เมษายน 2568  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15  
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30  
สรุปการซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 

- ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
เป็นประจ าอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน และจัด
พนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วมท างานกับพนักงานใหม่เพื่อลด
การเกิดอุบัติเหตุ 
 

- โครงการฯ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยใน
การท างาน เป็นประจ าทุก 3 เดือนโดย จป. วิชาชีพ นอกจากนี้ได้อบรม
ความปลอดภัยแบ่งตามลักษณะงานเฉพาะแต่ละบุคคล จัดพนักงานท่ีมี
ประสบการณ์เข้าร่วมท างานกับพนักงานใหม่ และจัดท าคู่มือปฏิบัติงาน
แนวทางดูแลพนักงานใหม่/พนักงานท่ีปรับต าแหน่งงาน เพื่อลดการเกิด
อุบัติเหตุ 
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 
แผนงานคณะกรรมการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการฯ ประจ าปี 
2568 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.25  
สรุปการอบรมด้านความ
ปลอดภัย 

- ให้ความร่วมมือกับโรงงานอื่นๆ และนิคมฯ เพื่อเตรียมการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติเหตุ 

- โครงการฯ ได้เข้าร่วมเป็นสมาชิกชมรมความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม
ของ นิคมอุตสาหกรรมดับบลิ ว เอชเอตะวันออก  (มาบตาพุด)  
(EIE Safety and Environmental Club)  และให้ความร่วมมือกับ
โรงงานต่างๆ และนิคมฯ เพื่อเตรียมการ พร้อมท้ังหามาตรการป้องกัน
และแก้ไขอุบัติเหตุ ตลอดจนร่วมประชุมเพื่อทบทวนแก้ไขแผนฉุกเฉิน
ส าหรับนิคมฯ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.31  
บันทึกการประชุม ชมรมความ
ปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ติดตั้งเครือข่ายโทรคมนาคมท่ีสามารถสื่อสารกับโรงงานข้างเคียง
ได้อย่างฉับไวเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
 
- โครงการฯ มีการตรวจสอบระบบวิทยุสื่อสารเป็นประจ าทุกวัน  
วันละ2 ครั้ง นอกจากน้ี ได้จัดท าทะเบียนเครือข่ายการสื่อสารทาง
โทรศัพท์ ด้วยหมายเลขฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นหมายเลขโทรศัพท์ของเจ้าหน้าท่ี
ด้านความปลอดภัยของโรงงานข้างเคียงภายในนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.32 
ทะเบียนผู้ประสานงานของ
โรงงานในนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก  
(มาบตาพุด) 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว 
- จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท าด้วยคาร์บอน
สตีลหรือสแตนเลสสตีลรวมถึงการติดสัญลักษณ์แสดงความเป็น
อันตรายและฉลากแสดงข้อมูลแอมโมเนียไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- โครงการฯ มีการจัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท า
ด้วยคาร์บอนสตีล ตามท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด และติดสัญลักษณ์แสดง
ความเป็นอันตรายพร้อมฉลากของแอมโมเนียไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.32  
ถังจัดเก็บแอมโมเนียภายใน
โครงการฯ 

- ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บสารละลายแอมโมเนียเพื่อ
ตรวจสอบการรั่วไหล  

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บแอมโมเนียเพื่อ
ตรวจสอบการรั่วไหลของแอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว  รวมถึงการส่ง
สัญญาณเตือนไปท่ีห้องควบคุมการผลิตของ Line CAPL 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.33  
การติดตั้ง Gas Detector 
ภายในโครงการฯ 

- จัดอบรมเรื่องความรู้และอันตรายให้พนักงานท่ีท างานเกี่ยวข้อง
กับการใช้แอมโมเนียรวมถึงอบรมเกี่ยวกับการควบคุมและระงับ
เหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- โครงการฯ ได้ฝึกซ้อมการควบคุม และระงับเหตุ เมื่อเกิดเหตุแก๊ส
แอมโมเนียรั่วท่ี Ammonia Station เป็นประจ าทุกปี   
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30  
สรุปการซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  เช่น ชุดกัน
แอมโมเนีย หน้ากาก แว่นตา ถุงมือป้องกันแอมโมเนีย เป็นต้น 
ให้กับพนักงานท่ีท างานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้เตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีท างาน
เกี่ยวกับแอมโมเนีย ดังน้ี ชุดป้องกันแอมโมเนีย, หน้ากากป้องกันระบบ
ทางเดินหายใจแบบ Full Face พร้อมตลับกรองแอมโมเนีย, ถุงมือ
ป้องกันสารเคมี, รองเท้าบู๊ทนิรภัยป้องกันสารเคมีและ Ammonia Gas 
Detector แบบพกพา ให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ และก าหนดให้
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณที่มีความเสี่ยงต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลทุกครั้งเมื่อเข้าปฏิบัติงาน 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.23  
ตัวอย่างพนักงานท่ีสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลของโครงการฯ 
- อ้างถึงภาพที่ 2.24  
อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- สร้างเขื่อนป้องกันการหกรั่วไหลให้มีปริมาตรรองรับแอมโมเนียท่ี
หกรั่วไหลได้ท้ังหมดและจัดให้มีวัสดุดูดซับแอมโมเนียไว้ในสถานท่ี
ใช้งาน 

 
- โครงการฯ ด าเนินการก่อสร้างก าแพงคอนกรีตรอบพื้นท่ีจัดเก็บ
แอมโมเนียเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของแอมโมเนีย โดยสามารถรองรับ
ปริมาตรได้ 100% พร้อมท้ังจัดให้มีวัสดุดูดซับสารเคมีไว้ภายในพื้นท่ี
โครงการฯ กรณีเกิดเหตุหกรั่วไหลสามารถใช้ได้ทันที 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.34  
คันคอนกรีตป้องกันการหก
รั่วไหลของแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.35  
วัสดุดูดซับสารเคมี 

- จัดท าป้ายสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและฉลากข้อมูล
ความปลอดภัยของแอมโมเนีย (SDS) ติดบริเวณที่มีการใช้งาน 

- โครงการฯ มีป้ายและติดสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและฉลาก
ข้อมูลความปลอดภัยของแอมโมเนียในบริเวณท่ีมีการใช้งานเรียบร้อย
แล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.36  
ป้ายเตือนอันตรายบริเวณถัง
แอมโมเนีย 

- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินในบริ เวณพื้นท่ี
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ในบริเวณถัง
เก็บแอมโมเนียภายในโครงการเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.31  
การติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่าง
ล้างตาฉุกเฉินภายในโครงการฯ 

- จัดให้มี คู่มือควบคุมการหกรั่วไหลและแผนป้องกันระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี 

- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลของแอมโมเนียและ
แผนป้องกันระงับเหตุฉุกเฉิน รวมท้ังได้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินกรณี
แอมโมเนียหกรั่วไหลเป็นประจ าทุกปี ซ่ึงในปี 2568 โครงการฯ ได้
ฝึกซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ  โดยสมมุติเหตุว่าเกิดเหตุ 
เพลิงไหม้ระดับ 1 ท่ี Line CDCM เมื่อวันท่ี 24 มกราคม 2568 และ
สมมุติ เหตุว่าเกิดเหตุ เพลิงไหม้  ระดับ 1 ท่ี Line CAL เมื่อวันท่ี   
18 เมษายน 2568 อีกท้ังยังได้จัดท าคู่มือการปฏิบัติงานในบริเวณถัง
แอมโมเนียเพื่อให้พนักงานมีความเข้าใจและปฏิบัติงานได้อย่าง
ปลอดภัย 

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.15  
แผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ
หรือภาวะฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.30  
สรุปการซ้อมแผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.33 
ขั้นตอนการปฏิบัติกรณีเกิด
เหตุการณ์ผิดปกต ิหรือภาวะ
ฉุกเฉินเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม               2-31 

ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว 
- จัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเทดีและไม่ใกล้
แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

 
- โครงการฯ ได้ท าการจัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเทดี
และไม่ใกล้แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.37  
บริเวณติดต้ังถังแอมโมเนียของ
โครงการฯ 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสมและ
พอเพียง เช่น ถังดับเพลิงแบบเคมี ถังดับเพลิง CO2  หัวจ่ายน้ า
ดับเพลิง เป็นต้น 

- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสมและ
พอเพียงในบริเวณพื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย เช่น ถังดับเพลิงชนิดผงเคมี
แห้ง ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถังแอมโมเนียและหัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็นต้น  

 
- 

- อ้างถึงภาพที่ 2.38  
ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถัง
แอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.39  
ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 
บริเวณพื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย 

- ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - โครงการฯ ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถัง เก็บ
แอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.40  
การติดตั้งระบบป้องกันและ
ควบคุมความดันของถัง
แอมโมเนีย 

- จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบบ าบัดก าหนดและ
จัดอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวข้องให้เกิดความช านาญ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มี คู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบบ าบัด
ก าหนด และอบรมฝึกฝนพนักงานในการขนถ่ายจนเกิดความช านาญเป็น
ประจ า  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.34  
คู่มือการขนถ่ายแอมโมเนียของ
โครงการ 

- ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์ โดยเฉพาะระบบควบคุมการจ่ายและจัดเก็บ
แอมโมเนีย เช่น แผนประจ าวัน ประจ าเดือน และแผนประจ าปี 

- โครงการฯ ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์เป็นประจ าทุกเดือน เพื่อให้ระบบมีประสิทธิภาพดีอยู่
เสมอ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.35
แผนการดูแลรักษา และเอกสาร
ตรวจสอบระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์ของ
โครงการฯ 

- ก าหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างาน
ตามกฎหมายก าหนด 

- โครงการฯ ตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างานตามกฎหมาย
ก าหนดในปี 2568 โครงการได้ตรวจวัดครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 10 กุมภาพันธ์ 
2568 มีค่าเท่ากับ 0.09 ppm  (ดีกว่าค่ามาตรฐาน คือไม่เกิน 50 ppm) 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.36  
ผลการตรวจวัดแอมโมเนียใน
สถานท่ีท างาน 
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ทั้งนี ้นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการฯ ได้
ยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ตามที่กล่าวมาในข้างต้น โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างานรวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงาน  โดยจัดให้มีมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยภายในโครงการเพิ่มนอกเหนือจากท่ีระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปได้ดังนี้ 

1. โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณบ่อพักน้ าสุดท้ายก่อนระบายลงสู่ท่อ
รับน้ าเสียของนิคมฯ จ านวน 4 พารามิเตอร์ ได้แก่ pH, COD, SS และ Color รวมทั้งติดตั้งเครื่องวัดอัตราการ
ไหล (Flow Rate) ของน้ าเสียด้วย ดังแสดงในภาพที่ 2.8 

2. ด าเนินการปรับปรุงผังการบริหารงานของบริษัทในการดูแลและรับผิดชอบงานของผู้บริหาร   

3. ส่งเสริมการดูแลสุขภาพและพลานามัยของพนักงาน โดยจัดสรรพ้ืนที่ภายในโครงการฯบางส่วน 
สร้างอาคารเอนกประสงค์ส าหรับการจัดกิจกรรมสันทนาการต่างๆ  และส าหรับเล่นกีฬาประเภทต่างๆ อาทิ 
สนามฟุตซอล, สนามบาสเก็ตบอล, สนามตะกร้อ, สนามวอลเลย์บอล, สนามแบดมินตัน และโต๊ะเทเบิลเทนนิส 
ส าหรับให้พนักงานออกก าลังกายและจัดแข่งขันกีฬา ตลอดจนจัดให้มีห้องส าหรับออกก าลังกาย (Fitness 
Room) ดังแสดงในภาพที่ 2.41 

4. จัดสร้างห้องควบคุมที่ติดตั้งระบบปรับอากาศ ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานภายในบริเวณที่มีความ
ร้อน เพ่ือลดความเสี่ยงและอันตรายรวมถึงอุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้นแก่พนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่ดังกล่าว 
นอกจากนี้ ทางโครงการฯ ยังได้จัดตารางสลับการท างานเวลาพักเพ่ือให้พนักงานได้พักและผ่อนคลายสายตา 
รวมทั้งจัดให้มีห้องพักกะส าหรับพนักงาน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างานของพนักงานดังแสดงในภาพที ่2.42 

5. จัดระบบการจราจรภายในโครงการฯ อย่างปลอดภัยและให้พนักงานทุกคนถือปฏิบัติอย่าง
เคร่งครัด โดยมีการจ ากัดความเร็วในการเดินรถไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง ติดตั้งป้ายสัญญาณจราจรและ
กระจกนูนบริเวณทางแยก ดังแสดงในภาพที่ 2.43 เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากการจราจรภายในโครงการ  

6. ส่งเสริมให้บุคลากรเข้ารับการอบรมในหลักสูตรต่างๆ เช่น ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม, ผู้ควบคุมและ
ปฏิบัติงานด้านมลพิษน้ า, อากาศ และกากอุตสาหกรรม เพ่ือเพ่ิมพูนความรู้ในการท างาน ตลอดจนส่งเสริมให้
บุคลากรของโครงการสอบขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษน้ า,  อากาศ และกากอุตสาหกรรม 
รวมทั้งการอบรมในหลักสูตรต่าง ๆ ทั้งจากหน่วยงานภายในและภายนอกโครงการ  

  7. โครงการฯ ได้รับรางวัลในด้านต่างๆ ดังนี้ 
-  ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดี เด่น  (Prime Minister’s Industry Award)  ประจ าปี  2551   

ประเภทการรักษาสิ่งแวดล้อม จากกระทรวงอุตสาหกรรมเมื่อวันที่ 16 มิถุนายน 2551 
- ได้รับรางวัล Thailand Energy Award ประเภทโรงงาน เมื่อวันที่ 30 กรกฎาคม 2551 
- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2552 ประเภท

การจัดการโลจิสติกส์ จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 14 กรกฎาคม 2552 
- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2553 ประเภท

การบริหารความปลอดภัย จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 16 สิงหาคม 2553 
- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2553 จากส านักงานนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 7 มิถุนายน 2553 
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- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  ประจ าปี 2554 
(CSR-DIW) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2554  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2554 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 13 มีนาคม 2555 

- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคมประจ าปี 2555 
(CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 19 ธันวาคม 2555  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2555 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 27 กุมภาพันธ์ 2556  

- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม ประจ าปี 2556 
(CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 11 กันยายน 2556 

-  ได้ รับรางวัล  ECO Symbiosis ประจ าปี  2556  (นิคมฯ  โรงงาน  ชุมชน)  จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 30 กันยายน 2556  

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2556 ประเภท
การเพ่ิมผลผลิต จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 14 พฤศจิกายน 2556  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2556 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 28 กุมภาพันธ์ 2557  

- ได้รับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 โครงการส่งเสริม ECO for Life (นิคม-โรงงาน-ชุมชน) จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ประจ าปี 2557 เมื่อวันที่ 6 สิงหาคม 2557 

- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม ประจ าปี 2557 
(CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 2557 

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี2557 ประเภท
การรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 26 พฤศจิกายน 2557  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขี ยว) ประจ าปี 2557 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 5 มิถุนายน 2558  

- ได้รับรางวัลชมเชย (อันดับ 1) โครงการส่งเสริม ECO for Life ประเภทโครงการต่อยอดประจ าปี 
2558 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 21 สิงหาคม 2558 

- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  (CSR-DIW 
Continuous) ประจ าปี 2558 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 9 กันยายน 2558 

- ได้รับประกาศณียบัตร โครงการคาร์บอนฟุตพริ้นท์ขององค์กร จากองค์การบริหารก๊าซเรือน
กระจก และสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 24 กันยายน 2558 

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (The Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2558
ประเภทการบริหารงานคุณภาพ จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 23 กันยายน 2558 

- ได้รับประกาศณียบัตร โครงการด าเนินการตามแผนแม่บทการพัฒนาเข้าสู่เมืองอุตสาหกรรมเชิง
นิ เวศ (กิจกรรมตรวจประเมินและปรับปรุงประสิทธิภาพระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศและน้ า)   
จากสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 2 ตุลาคม 2558  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาว
ทอง”ประจ าป ี2558 เมื่อวันที่ 18 มีนาคม 2559  
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- ได้รับรางวัลมาตรฐาน ความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW 
Continuous) ประจ าปี 2559 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 28 กรกฎาคม 2559  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และ ธงขาวดาว
ทอง”ประจ าป ี2559 เมื่อวันที่ 24 มีนาคม 2560  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และธง
ขาวดาวทอง” ประจ าปี 2560 เมื่อวันที่ 26 มีนาคม 2561  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลโครงการที่ปฏิบัติตามมาตรการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Award 2018) ประจ าปี 2561 เมื่อวันที่ 21 ธันวาคม 2561 

- โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และธง
ขาวดาวทอง” ประจ าปี 2561 เมื่อวันที่ 25 มีนาคม 2562  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ าปี 2562 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 23 กันยายน 2562 

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ าปี 2563 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2563 

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ าปี 2564 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2564  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ าปี 2565 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 25 สิงหาคม 2565 

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และ ธงขาวดาว
ทอง”ประจ าปี 2564 เมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2565  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-
DIW) ประจ าปี 2566 จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 13 กันยายน 2566 

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และ ธงขาวดาว
ทอง”ประจ าปี 2565 เมื่อวันที่ 9 สิงหาคม 2566  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และ ธงขาวดาว
ทอง”ประจ าปี 2566 เมื่อวันที่ 19 สิงหาคม 2567 ดังแสดงในภาพที่ 2.44 
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2.2     ภาพถ่ายผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
  

ภาพที่ 2.1 ระบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 
  

  
  

 
  

ภาพที่ 2.2 ระบบตรวจวัด NOx จากปล่องแบบต่อเนื่อง (Continuous Emission Monitoring  
 System : CEMs)  
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ภาพที่ 2.3 ระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) ของ Acid Recovery Plant (ARP)  
                                   และ Pickling Line (PL) 

  

  
  

ภาพที่ 2.4 เครื่องสูบน้ าส าหรับไอกรด 
  ของ Scrubber 

ภาพที่ 2.5 เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้น้ ามัน 
                  ดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 

  

   
  

ภาพที่ 2.6 อุปกรณ์และอะไหล่ส ารอง 
   ของ Scrubber 

ภาพที่ 2.7 ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 

Pickling Line 
(PL) 
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ภาพที่ 2.8 บ่อตรวจคุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมัติ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
                              สว่นกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

  

  
  

ภาพที ่2.9 ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิด 
                      ติดตั้งกับที ่

ภาพที่ 2.10 บ่อดักไขมันของโรงอาหาร 
 

COD 
 

Chi
p 

Silo 

pH 
 

Chi
p 
Sil
o 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย 

SS 
 
C
hi
p 
Si
lo 

Color 
 

Chip 
Silo 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย 
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ภาพที ่2.11 Emergency Sump Pond ภาพที่ 2.12 รางระบายน้ าฝนรอบพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.13 ถังขยะแยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด 

  

   
  

   
  

ภาพที่ 2.14 พ้ืนที่กองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

พื นท่ีเก็บตะกอนเหล็กออกไซด์ 
 

Chip Silo 

พื นท่ีจัดเก็บเศษเหล็ก 

พื นท่ีจัดเก็บวัสดุรีไซเคิล 
 

Chip Silo 

พื นท่ีจัดเก็บวัตถุปนเปื้อน 
 

Chip Silo 
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ภาพที ่2.15 ถังเก็บ (Hopper) ส าหรับรวบรวมตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

  

  
  

ภาพที่ 2.16 เครื่อง Electro Magnetic Filter 

 
30/05/2025 09:15 
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ภาพที่ 2.17 บริเวณพ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ 

บริเวณอาคาร Maintenance Center 
 

 

บริเวณหน้าโครงการ 
 

 

บริเวณด้านหน้าสถานพยาบาล 
 

 

บริเวณอาคารส้านักงาน 
 

 

บริเวณโรงอาหาร 
 

 

บริเวณ Green Yard 
 

บริเวณหน้าโครงการ  

บริเวณด้านหน้าอาคารเอนกประสงค์ 
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ภาพที่ 2.18 การจัดสวนพักผ่อน และการดูแลสวนภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

   
  

ภาพที่ 2.19 ต้นสนและไม้ยืนต้นริมรั้วรอบพ้ืนที่โครงการฯ 

ริมรั วโครงการด้านทิศใต้ 
 

 

ริมรั วโครงการด้านทิศเหนือ 
 

ริมรั วโครงการด้านทิศตะวันออก  

 
 

ริมรั วโครงการด้านทิศตะวันตก 
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ภาพที่ 2.20 ป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์ลดและป้องกันเสียง 
  

  
  

ภาพที่ 2.21 ห้องพักและห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึงห้องครอบเสียง 
                                   ส าหรับเครื่องจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิต 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.22 ล าโพงและสื่อประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับความปลอดภัย  
                                             อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ 
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ภาพที่ 2.23 ตัวอย่างพนักงานที่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของโครงการฯ 

  

  
  

   
  

ภาพที่ 2.24 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 

ท่ีครอบหู 
 

 

หน้ากากป้องกันฝุ่น 
 

 

ปฏิบัติงานท่ัวไป 
 

หมวกนิรภัย 
 

 

แว่นตานิรภัย 
 

 

ปฏิบัติงานโหลดสารเคมี 
 

ปฏิบัติงานในพื นท่ีเสียงดัง 
 

ปฏิบัติงานในพื นท่ีเสียงดัง 
 

14/11/2024  11:18 
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ภาพที่ 2.24 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 

  

  
  

   
  

ภาพที่ 2.25 ป้ายเตือนเกี่ยวกับความปลอดภัยในบริเวณต่างๆ 

ถุงมือ 
 

 

บริเวณพื นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย 

 

หน้ากากกรองสารเคมี 
 

 

บริเวณทางเข้าโรงงาน 

 

รองเท้านิรภัย 
 

 

ชุดป้องกันแอมโมเนีย 
 

 

บริเวณนอกอาคารผลิต 
 

บริเวณนอกอาคารผลิต 
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ภาพที ่2.26 ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ของเครื่อง EDT 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.27 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

 
  

ภาพที่ 2.28 การจัดเก็บชุดดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง  
ขนาด 10 ปอนด์  

 

หัวจ่ายน ้าดับเพลิง 
 

ตู้เก็บสายฉีดน ้าดับเพลิง 
 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง  
ขนาด 110 ปอนด์  
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ภาพที่ 2.29 สถานพยาบาล และพยาบาล ประจ าโครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.30 รถพยาบาลประจ าภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.31 การติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินภายในโครงการฯ 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม      2-47 

  
  

 ภาพที่ 2.32 ถังจัดเก็บแอมโมเนีย 
         ภายในโครงการฯ 

ภาพที่ 2.33 การติดตั้ง Gas Detector 
                            ภายในโครงการฯ 

  

  
  

ภาพที ่2.34 คันคอนกรีตป้องกันการหกรั่วไหล 
                    ของแอมโมเนีย 

ภาพที่ 2.35 วัสดุดูดซับสารเคมี 
 

  

  
  

ภาพที่ 2.36 ป้ายเตือนอันตรายบริเวณถังแอมโมเนีย 
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ภาพที่ 2.37 บริเวณติดตั้งถังแอมโมเนีย 
                        ของโครงการฯ 

ภาพที่ 2.38 ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถัง 
                         แอมโมเนีย 

  

  
  

ภาพที ่2.39 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งบริเวณ 
                      พ้ืนที่จัดเก็บแอมโมเนีย 

ภาพที่ 2.40 การติดตั้งระบบป้องกันและควบคุม 
                ความดันของถังแอมโมเนีย 

  

  
  

ภาพที่ 2.41 อาคารเอนกประสงค์ส าหรับกิจกรรมกีฬาและห้องส าหรับออกก าลังกาย 
                                (Fitness Room) 

ตัวควบคุมความดัน 

 14/11/2024   14.00 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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ภาพที่ 2.42 ห้องพักกะของพนักงานภายในพื้นที่โครงการฯ 

  

  
  

ภาพที่ 2.43 ป้ายจ ากัดความเร็ว การติดตั้งป้ายสัญลักษณ์และอุปกรณ์ต่างๆ เพ่ือความปลอดภัย 
                         สภาพถนน และระบบจราจรภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

  

  
  

รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award)   
ประเภทการรักษาสิ่งแวดล้อม 

รับรางวัล ‘Thailand Energy Award’  
ประเภทโรงงาน 

  

ภาพที่ 2.44 การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

16/06/2008 30/07/2008 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award)  
ประเภทการจัดการโลจิสติกส์ 

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม”  
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2552  

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

  
  

รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award) 
ประเภทการบริหารความปลอดภัย 

รับรางวัล “ธงธรรมาธิบาลสิ่งแวดล้อม”  
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2553  

จากส้านักงานนนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2554  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม”  
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2554  

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

14/07/2009 05/06/2009 

16/08/2010 07/06/2011 

22/09/2011 13/03/2012 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW Continuous) ประจ้าปี 2555  

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม” 
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2555 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
  

 
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW) 
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 

  

  
  

รับรางวัล ECO Symbiosis ประจ้าปี 2556 
(นิคมฯ โรงงาน ชุมชน) 

รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award)  
ประเภทการเพิ่มผลผลิต 

  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

19/12/2012 27/02/2013 

11/09/2013 

30/09/2013 14/11/2013 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม” 
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2556 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

รับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2  
โครงการส่งเสริม ECO for Life (นิคม-โรงงาน-ชุมชน)  

ประจ้าปี 2557  
  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการต่อสังคม  
(CSR-DIW Continuous Award) ประจ้าปี 2557 

รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award)  
ประเภทการรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจ้าปี 2557 

  

  
  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม” 
(ธงขาวดาวเขียว) ประจ้าปี 2557 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

รับรางวัลชมเชย (อันดับ 1) 
โครงการส่งเสริม ECO for Life ประเภทโครงการต่อยอด  

ประจ้าปี 2558 
  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

 

28/02/2014 06/08/2014 

21/10/2014 26/11/2014 

05/06/2015 21/08/2015 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2558 
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับประกาศณียบัตร  
โครงการคาร์บอนฟุตพริ นท์ขององค์กร 

  

  
  

รับรางวัลรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (The Prime Minister’s Industry Award) 
ประเภทการบริหารงานคุณภาพ ประจ้าปี 2558 

 

รับประกาศณียบัตร โครงการด้าเนินการตามแผนแม่บทการพัฒนา 
เข้าสู่เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (กิจกรรมตรวจประเมินและปรับปรุงประสิทธิภาพ

ระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศและน ้า) 
  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW Continuous) ประจ้าปี 2559  

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย” 
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2559 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

09/09/2015 24/09/2015 

23/09/2015 02/10/2015 

28/07/2016 24/03/2017 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย” 
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2560 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

  
  

รับรางวัลโครงการท่ีปฏิบัติตามมาตรการในรายงานการวิเคราะห์ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Award 2018) 

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย” 
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2561 

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2562  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2563  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

 

26/03/2018 26/03/2018 

21/12/2018 25/03/2019 

23/09/2019 17/11/2020 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2564  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2565  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

  

  
  

รับรางวัล  “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย” 
(ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2564  

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

  
  

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2566  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) ประจ้าปี 2567  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

 

27/10/2021 28/08/2022 

25/07/2022 25/07/2022 

13/09/2023 13/12/2024 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม      2-56 

  
  
  

 
  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย”  
 (ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2565  

จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

09/09/2023 09/09/2023 

09/09/2023 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม      2-57 

  
  

  
  

 
  

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย”  
 (ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง) ประจ้าปี 2566 

จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
  

ภาพที่ 2.44 (ต่อ) การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 

 
 
 
 
 
 

19/09/2024 19/09/2024 

19/09/2024 19/09/2024 

19/09/2024 


